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Denetim Tirii
[ ] | ilk Belgelendirme
[ | | Kapsam Degisikligi
Uygulama Alani
[ ] TSEN ISO 3834-2 [ ] TS EN ISO 3834-3 [ ] TS EN ISO 3834-4
Sertifikanin yayinlanmasini istediginiz diller []TR [ JEN [ ] diger
Imalatgi/ Yetkili Temsilci
Adres
Yetkili:
Telefon:
e-mail: fax:
Wep.
Bu formda verilen bilgilerin dogru oldugunu beyan ederim.
Tarih Ba§vurL{ yapan Adi Soyadi
Imza, Kase
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1.) Genel

Firmaniz agagida belirtilen sertifikalardan hangisine sahiptir?

Yayin Tarihi:

X] 150 9001:2015

[] piger

Personnel

Calisan sayisi ydnetim sisteminde ¢alisan personel ile iliskindir.

is ve hizmetler igin sézlesmeye baglh taseron calisanlarin sayisi gerekli degildir.

Toplam personel sayisi:

idari personel:

Ar-Ge personeli:

Tasarim:

imalat:

Montaj:

Kalite kontrol:

imalatciya bagh kuruluslar var mi ? (Uretim tesisi/ isletme Tesisi/ Sube)
(Bu bilgi sertifikalandirma programina dahil edilecek ise gereklidir)

[ ] Evet (Sayisi):

|:| Hayir

isletmeye bagh kuruluglarin isimleri ve adresleri:

Denetim Dili
[ ] Tiirkce [ piger:
Talep Edilen Denetim Tipi
Denetim Tarih:
[ ] 6n denetim
|:| Sertifikalandirma / ilk Denetim
2.) EN ISO 3834 standartlarina uygun basvuru bilgileri
EN ISO 3834 Sistemi altinda sube(ler) sertifika programina dahil edilmis mi?
(Subesi olmayan imalatcilara uygulanmaz)
[ ]imalatc

[] Ssubeler dahil
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imalat yapilan iiriinler
imalat tipi
| [ Parti tiretim, Tek iiretim | [] seri imalat
En biiyiik iriin agirhg ve boyutlar

Uriin agirhig

Boyutlari

Kullanilan Ana malzeme (Kalinlik Araligi) ve Kaynak Dolgu Mazlemeleri

Ana malzeme Kalinlik Araligi

Kaynak Dolgu Malzemesi

Kaynak prosesi uygulamalari

EN ISO 4063‘e uygun isimlendirme | Kapsami

Yeterlilik Prosediirleri

Isil islem

uygulamalari

| [_] Yes, Firma biinyesinde | [ ] Evet, (Taseron)

| |:| Hayir

Kaynak prosesi ile ilgili faaliyetler tageron tarafindanda gergeklestirilmekte midir?

Personel

Tip Numarasi

Yeterlilik / Test

Sertifikali Nokta Kaynakgilari

Sertifikali Operator
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Kaynak koordinatori

Kaynak Koordinatorii

Adi:

Soyadi

Yetkinligi

TS EN ISO 14731’ e Kaynak koordinatorlerinin gorev ve yetkileri tanimlandi mi?

|:|Evet |:|Hay|r

EN ISO 15614 standart serilerine gore basvurulan sertifika derecelendirmesi igcin WPS kayitlari
(TS EN 15085 -2 Basvurusu durumunda doldurulacaktir)

WPS no. Kaynak Kaynak tipi Olgiiler Pozisyon WPQR Yorumlar
Prosesi (t, Dinmm)

TS EN ISO 3834-2’ den -4 e kadar olan standartlara gore kalite gereklilikleri
(TS EN 15085 -2 Basvurusu durumunda doldurulacaktir, imalatci ilgili standart maddenin Béliim 2 / Béliim3 / Béliim 4
‘e gbre uygunlugu beyan eder).
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TS EN ISO 3834 e gore Kalite Gereksinimleri Aciklama !

Gereksinimlerin gozden gegirilmesi, teknik inceleme:
imalatginin performans ve sorumluluk icin belirlenmis prosediirler var midir?

Altyiikleniciler:
AltyUlklenicinin de TS EN ISO 3834 kalite sistemi gereksinimlerini karsiladig kanitlanabilir mi?

Ekipman:

Cihazlarin islevselligi,dogrulugu ve uygunlugu endistriyel glivenlik gereksinimleri ile diizenli olarak
dogrulaniyor mu?

Not: Ekipman listesi ekleyiniz

Isil islem uygulaniyor ise asamalar belirlenmis mi?
Ekipmanlar uygun mu?

Kalite Giivence:

-Kaynak personeli kaynak kalite kriterlerinin teknik unsurlari hakkinda diizenli olarak egitiliyor mu?
-imalatginin, kaynak éncesinde,kaynak sirasinda ve sonrasinda gézlem,denetim ve testler igin
olusturulmus prosedirler var mi?

-Test personeli gozetim ve test goreviyle ilgili kaynak kalite glivencesi bilgisine sahip mi?
-Uygunsuzluk ve diizeltici faaliyeler ile ilgili prosedir olusturuldu mu?

-Kayitlarin kontrolu nasil saglaniyor?

Tanimlama ve izlenebilirlik:
Tim komponentlerin ve alt montajlarin tim asamalarda; kesme,montaj 6n hazirligi,montaj
islemlerinin glivencede oldugunun tanimlanmasi igin ne yapiliyor?

Kaynak isi icin kullanilacak kaynak makinalari,aletleri ve ekipmanlari

Adet Makine Cinsi Model / Performans Bilgisi
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